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M
So kennen uns (relativ) viele! L.

I_D Planung oder Beobachtung des Arbeitsinhalts

- i m MTM Analysis File N
DeCkeI (de ) montleren I’_ﬂ"il O Planning Analysis Xl Production Analysis Bl o

code |[D | Z |7 |0 [S [. 0I5 [t .5

borerssinge |00 FY—— I B Ventilstutzen an Kompressor montieren
fem = 50|z m0 inem =s0|sa| . = F =
Ertfermungsbersich | 1 | 2 | 3 Ertfermungstersich Tz | 3 | Description . \ode MU Q xF Total ThAU
=" .
Aufnehdmen Kode | 1 | z ‘ 3 e benr e ﬂ 3 “? ‘s“g“w“ ?_ Gernde 80 l 80
Platrieren ™ _ g | andrehen ZA2 15 6 90
Fall des | Fall des e schltssel 60 1 75
[ Aufnehrens | Pldzierens lose
ungefahr | A& | 20| 35 | 50 eng 1. Hub ZA1l 5 1 5
Jeicht Tose AB_ | 30 45| e0
eng ac_ |40 55|70 \-4. Hub ZC1 30 3 90
S1kg ungefshr | AD 20 | 45 | 60 einfach | g
schwierig | lose AE | 30| 55| 70 [rusammengesetzt ‘EZ|ehen ZD 20 1 20
eng AF__ | 40 [ 65| a0
Hand voll |ungefshr | AG | 40 | 65 | 80 ‘_
>1kg ungefshr [ AH 25 | 45 | 55 eine Ben egung
bis Tose a1 |40 65|75 B ewegungsfolge
S8k [eng Ak 507588 Ursetzen und eine By ‘
+8kg ungefshr | AL 80 105 115 [
bis lose aM_ | 95 [120 130 | Festrrachen oder Losel)
=22k eng AN |120 |145 |160 =
Gehen / rm
™Y finl, Aufrichtan)
ungefshe | PA 10 | 20| 25 Setzen und Aufstehen
ose PB_ | 20| 30| 35
eng PC_ | a0 | 4045 ¥isuelle Kontrolle
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So kennen uns (leider erst) wenige!

I_D Planung oder Beobachtung des Arbeitsinhalts

Deckel (de-) montieren

Drenmoment anziehen Sicherungsiack sufiragen
baw. priifen

© MTM ASSOCIATION e. V. 4




1

One-MTM Netzwerk

L
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MTM-Prozesssprache Auftrag des gemeinnutzigen Industrieverbands
= ganzheitliche Beschreibung, Bewertung und » Verbreitung, Weiterentwicklung des MTM-Standards
Gestaltung menschlicher Arbeit =  Weltweit einheitliche Ausbildungen, zertifizierte
= Grundlage fur Ressourcenkalkulation Abschlusse
»  Weltweit anerkannter Leistungs- und
Ausbildungsstandard MTM ASSOCIATION e. V.
Die MTM-Normleistung wird von den Ausbildung, Beratung, Forschung und Software —

Sozialpartnern anerkannt und wertgeschatzt! aus einer Hand!

© MTM ASSOCIATION e. V. 6




M
MTM als weltweiten Standard etablieren L

MTM-Normleistung
weltweit anerkannt zur Beschreibung und

Bewertung menschlicher Arbeit Alle (relevanten Gruppen) kennen

die MTM-Produkte und
die MTM-Organisation

Bezugsleistung

M
ﬂ“ J Weltweite

Verfugbarkeit Bekanntheit

Produkte und Dienstleistungen
(Ausbildung, Software, Beratung,
Forschung aus einer Hand)

Weltweit identische
Ausbildungsstruktur und gleiche
Abschlisse (blaue, grine Karte)

Internationale Vernetzung und

Kommunikation Klare Anforderungen an die Instruktoren

(inhaltlich, organisatorisch, didaktisch)

Markenschutz ®

Regelmalige Sicherstellung der Qualitat
der Anwender (Praktiker) und Instruktoren

© MTM ASSOCIATION e. V. 7



MTM — TIME TO WIN

Team One-MTM

Fondazione Ergo MTM ASSOCIATION e.V. MTM (Shanghai) Enterprise Polskie Stowarzyszenie MTM MTM Hungaria Egyesllet South African MTM
Gabriele Caragnano Peter Kuhlang Li Zhen Mitosz Krezlewski Zoltan Dunajcsik Association
Tony Campbell

@l

] | g |
MTM Productivity Services UKMTM Association Associacdo MTM do Brasil MTM Austria MTM Mx Asociacion MTM pro Ceskou republiku a
Corporation Simon Taylor Alfredo Link Thomas Gehart Rubén Avitlda Brocado Slovenskou republiku

Michael Mitchel
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MTM — TIME TO WIN 1
MTM
One-MTM: Weltweiter Kundensupport L

Daimler DHL BSH Stellantis Lila Logistics

[ ]
9

]

oy

=

0

()]

o)

VAN

NV

AN Weltweite MTM-
S A Ausb'\\dungen'
/ organisiert i
/ durchgefuhrt I
One-MTM Netzwer

Volkswagen \ .

/ \
Schaeffler

Ceva Logistics AGCO BMW Magneti Marelli

[T
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MTM — TIME TO WIN

M
One-MTM Ausbildungsstruktur L.

MTM-Practitioner MTM-Instructor

MTM- Company =
_ MTM-1 MTM-HWD MTM-2 MTM-SD MTM-UAS Logistik MTM-MEK specific EAWS [} License course )
2 9 systems E in a specific MTM system License course EAWS
8 g B
= = !
& MTM-Practitioner-Refresher with focus on one process building block system or EAWS-Practitioner Refresher © il
14 every 3 year —] T every 3 year
at a 3-years interval 3 Jahre [ |

"]

] 2 . Llce_n_se course License cq''rse EAWS
& . . = in a specific MTM system 1
T PRACTITIONIN MTM-Practitioner or EAWS-Praktitioner L . c | 5
) L .
Bk hy L reme— 8 ] L3 MM ASSOCMT
— . i .- "M, y,
é Application experience E MTM_‘,”
5 MTM-Instructor EAWS STRUC
3 MTM- Company ] TOR
o MTM-1 MTM-HWD MTM-2 MTM-SD MTM-UAS L MTM-MEK specific EAWS [
c Logistics | Drw ™
€ systems / - May oy
5 / uSrE"mann
= - 1 year practical experience - - 1 year p|
. [ conng,, /
- MTM-1 & Ma”dlat‘?ry one MTM " Testtirma g
MTM-1 Base mimermeTToNs || one additional | | @nalysis cvetem f Uster Gy
L e ] system Y

Globaler MTM \/

Ausbildungsstandard

© MTM ASSOCIATION e. V. 10




MTM — TIME TO WIN

Zahlen — Daten — Fakten

240 5.000

Mitgliedsunternehrner_] zertifizierte MTM-

von A wie Airbus® . . Ausbildungen pro
bis Z wie Zollner | % Jahr (Prasenz und
/ E-Learning)

5.000 £, 4‘,4100

Lizenzen fur die MTM-  “Projekte zur
Software TiCon mit ca. Verbesserung der
25.000 Usern weltweit = Wettbewerbsfahigkeit

——

B © MTM ASSOCIATION e. V. | \m

200

Betriebsverein-
barungen zu
Methodeneinsatz
und Entgelt

2.000

Personenjahre
Expertise in Beratung
und Ingenieurdienst-
leistung

11
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Prozesssprache MTM

L




MTM — TIME TO WIN

Wie alles begann

Therbligs

Bezeichnungen und Kurzzeichen “

1 Bewegen chne Last (Transport Empty TE)

Suchen (Search SH)
Auswahlen (Select 5T)
Greifen (Grasp G)
Einrichten (Position P}
Vorrichten (Preposition PP)
Fligen (Assemble A)
Ausfithren (Use U)

10 Demontieren (Disassemble DA)

O 0 ~N o B W

11 Loslassen (Release Load RL)
12 Uberlegen (Plan PN)

13 Priifen (Inspect I}

14 Halten (Hold H)

15  Erholen (Rest for overcoming Fatigue R)

1% unvermeidbare Verzdgerung
(Unavoidable Delay UD)

17 vermeidbare Verzdgerung
(Avoidable Delay AD)

Bewegen mit Last (Transport Loaded TL)

<
N
i
)
=
U
T
?
0
L1
%
o

hohle Hand

Hand mit Inhalt

suchendes Auge

zeigt auf einen Gegenstand
unbelasteter Magnet
aufgestellter Kegel

Hand platziert einen Gegenstand
zusammenfiigen zum Gestell
vom englischen USE

vom Gestell entfernen
umgekehrte Handflache

an die Stirn tippen

Linse

haltender Magnet

ruhende Figur

Figur fallt auf die Nase

schlafende Figur

Bewegungs-
klassifikation

Il. grobe
Bewegungen

Ill. zdgernde
Bewegungen

. Hauptbegriffe

V. von Uberlegun-
gen begleitet

IV. Verluste

keine addquaten Therbligs

MTM-1

(MTM-Grundbewegungen)

Hinlangen R (Reach)
Bringen B (Move)

Greifen G (Grasp)

Fiigen P (Position)

Prozesszeit PT (Pracess Time)
Trennen D (Disengage)

Loslassen RL (Release)

Blickverschieben ET (Eye Travel),
Priifen EF (Eye Focus)

keine adaquaten
Prozessbausteine bei MTM

Driicken AP (Apply Pressure)

Drehen T (Turn)

div. Kérper-, Bein-,
FuBbewegungen

W Deutsche MTM-Vereinigung e. V.

© MTM ASSOCIATION e. V.

Handbuch Industrial Engineering, Abbildung [-055

i,

Quelle: James S. Perkins: The Original Films of Frank B. Gilbreth,
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Drehen - T (Turn) Deutsche MTM-Vereinigung e. V.
xDd'Il(mflau[mml.fﬁt-wmlﬂ Normzeltwerte In TMU fur $'e‘l”£:sﬁﬁgﬁs§§w9 Hamburg MTM-1
{daN/kg) 300 | 45° | 60° | 75° | 90% |105°|120°]135%] 1502|165 180¢ Telefax: +49 40 822779-79 Datenkarte
T Klain: <1 |28]35]|41| 48| 54| 61| 68) 74]18,1)| 8,7]| 54 institut@dmim.com
mittel: > 1biss E | #4| 55| 65| 75| 85| 2,6(106|116 13,7 13,7 148 Ohne griindli i T diesar MTM
T >5hiss 16 | Bel105]123 (144 (16,2 (16,3204 (22,2 2e3 26,1(38,2 und jede andere von MTM zu flihren
r-; Bein- und FuBb u n Zeiteinheiten
Kode TMU IBewgi E:slanie Beschrelbun: der ngunian Di dieser Ka TMU Sekunden Minuten Stunden
arkinid i i 1 0,036 0,0006 0,00001
FM 8,5 FuBbewegung Crehachse: Knochel entsprechen einer Leistung von 78 T = =
bis 10 em 100 % nach LMS
FMP 19,1 FuBbewegung mit starkem Druck 1 666,7 1
100 000 1
s 7.1 bis 15 em Beinbewegung
0,5 | jeder weitere cm | Drehachse: Knie= eder Hiftgelenk in beliebige Richtung Gleichzeitige Bewegungen
saitiiche . . Trennen Fligen Greifen Bringen Hinlangen
-] G M R
< 30 em Hinlangen cder Bringen analysieren
55-C1 17,0 30 cm Fall I:  Der Seitenschritt ist beendet, wenn das bewegte
0,2 | jeder weitere cm Bein wieder auf dem Boden steht.
. Hinlangen
ss-c2 34,1 30 em Fall Il Das nachgezocane Bein muzs den Bodan
5 ecer beruhren, bever die folgende Bewe- =
08 [ il < LR BLsgetih weran kann:
Bringen
Kiérperdrehung nach links oder rechts um 457 ks 907
TBCL 18,6 Fall I:  Die Kérperdrehung ist beendet, wenn das be-
wegte Bein wieder auf dem Boden steht. Greifen mhdmn—
TBC2 32 Fall 11: Das nachgezogene Bein muss den Boden o belle
wieder Geriihren, bevor die folgende Bewe- Ul ,ﬂ,,."&.":,":,’,"b;“‘"‘f,',;‘:,','f
gung ausgefuhrt werden kann. Fligen auller, wenn das Drehen
P liert ist oder mit es.
B, S, KOK | 29,0 Beugen, Blicken oder Knien auf ein Knie AP Drtham rm,,. Fall yriter-
(AB, AS, AKOK| 31,9 Aufrichten vom Beugen, Biicken, Knien auf ein Knie Trennen sucl
o P3 Figen: Immer schiwleriy
KBK 69,4 Knien auf baide Knie 2 der D3 Trennen, Normalerweise
AKBK 76,7 Aufrichten vorn Knien auf beiden Knien W = Jeicht W: innerhalb des normalen Blickfeldes Fchaciy
SIT 34,7 Setzen = mit Ubung O aullerhalb des nomalen Bikckfeldes ! e Ml
STD 434 Aufstehen LL] 55"""?"9: Bewe- g ginfach zu handhaben klasse kann schwierg sein,
[ t
w-p  [150| proSchrict | Gehen mmﬂa'm D: schwierig zu handhaben aoriae e wagan et
W - PO 17,0 pro Schrict Gehen behindert und foder mit Last = 23 kg zungs-/Beschidigungsgefahr
Blickfunktionen
Original MTM-Karte 101 A von 1955 - Urheberrechte bel der U.5. MTM Association Kode TMu Beschreibung
for Standards and Research 15,2 x T/D Blickverschieben (Eye Travel}
Die Angaben in Kursivschrift stellen Zusatze zu dieser Karte dar. ET ° T Abstand zwischen den Blickpunkten
Urheberrechtiich geschitzt - Nachdruck verboten = Copyright © 1955 .. © 2008 rax. 20,0 D = Abstand der Augen ven der Verbindungslink der Bickpunkhe
Elngetragen In die Urheberrolle des Deutschen Patentamtes unter Nr. 59 EF. 7.3 Priifen (Eye Focus)

Quelle: Deutsche MTM-Vereinigung e.V.: Nachgedacht - Richtig gemacht

© MTM ASSOCIATION e. V. 14




M
MTM-UAS Grundvorgange L.

ﬁewegungslénge < 70 >bi250 >bi5;0 Bewegungslédnge <20 >bi250 >bi550
inem <50 <80 in €m <50 | <80
Entfernungsbereich 1 2 3 Entfernungsbereich 1 2 3
Aufneh Kod 1 2 3
L ece [ 2 ] Hilfsmittel handhaben | AN T:u | 3
= TMU
RISIRIREEN ungefahr HA | 25 | 45 | 65
Fall des Fall des
Aufnehmens | Platzierens lose HB 40 60 75
ungefahr | AA 20| 35| 50 eng HC 50 70 85
leicht lose AB 30 | 45| 60
eng AC a0 | 55 | 70 Betitigen Kode 1 2 3
< 1kg ungefahr | AD 20 | 45 | 60 einfach BA 10 25 40
schwierig lose AE 30 55 70 Zusammengesetzt BB 30 45 60
eng AF 40 | 65 | 80
Hand voll | ungefahr | AG 40 | 65 | 80 Bewegungszyklen Kode | 1 2 3
> 1 kg ungefahr | AH 25 | 45| 55 eine Bewegung ZA 5 15 20
bis lose Al 40 | 65| 75 Bewegungsfolge ZB 10 30 40
<8kg eng AK 50| 75| 85 Umsetzen und eine Bewegung | ZC 30 45 55
> 8 kg ungefahr | AL 80 |105 (115
bis lose AM 95 120 |130 Festmachen oder Lésen | ZD ‘ 20
<22 kg eng AN [120 [145 [160 -
Korperbewegungen Kode TMU
Kod 1 ‘ 2 ‘ 3 Gehen / m KA 25
Platzieren ode Beugen, Bicken, Knien KB 60
TMU (incl. Aufrichten)
ungeféhr PA 10 | 20 | 25 Setzen und Aufstehen KC 110
lose PB 20| 30| 35
eng PC 30 | 40 | 45 Visuelle Kontrolle VA ‘ 15

© MTM ASSOCIATION e. V. 15




Wie funktioniert MTM?
Wie entsteht ein Arbeitsstandard?

Planung oder Beobachtung des

Arbeitsinhalts

Ventilstutzen an Kompressor montieren
und mit Drehmomentschlissel festziehen.

;«_:__ . "’q
= _

¥
{ e -1
i~ = .

et

. ——
‘_ . -

oanvm |

»

Modellierter Sollablauf
und Grundzeit (285 TMU = 10s)

© MTM ASSOCIATION e. V.

Entfernung (cm) 0<20 | 20<50 50 < 80
Aufnehmen und AF1 AF2 AF3
Platzieren (40 TMU) (65 TMU) (80 TMU)
Hilfsmittel HB1 HB2 HB3
handhaben (40 TMU) (60 TMU) (75 TMU)
— MTM Analysis
I_ _I O Planning Analysis Xl Production Analysis
code |ID |Z |7 |O |5 [. |0 |5 5

Descricten  Ventilstutzen an Kompressor montieren

Mo, | Description

i enihE

Stutzen an Gewinde
manuell andrehen

Drehmomentschlussel

1. Hub
2.-3. Hub
Festziehen

ThALI

65
ZA2 15

60
ZAl 5
ZC1 30
ZD 20

MTM-Datenkarte
z.B. MTM-UAS

Auswahl der

und Modellierung
des Ablaufs

\

v
5
.-

P NP R AR

......




Quelle: Schlick

Quelle: MTM

Ergonomiebewertung

Quelle: MTM

Bewegungsstudien Prozessbeschreibung

> Prozesssprache MTM <

Quelle: MTM
Quelle: MTM
Quelle: imkautomotive

© MTM ASSOCIATION e. V. 17




Lean & MTM
Bedeutung von Zeitdaten

L=l



MTM — TIME TO WIN

M
Treiber des Zeitverbrauchs ceispieie L.

* 4 D1. Abwesenheit, Verspatung und Untatigkeit
Versch- Zeitverschwendung | D2.Nachlassige Belegschaft
wendung beeinflusst durch Mitarbeiter D3. Leistungsbereitschaft
(unnot|ger D4.Unfalle
Zeitverbrauch) C1. UberméaRige Produktvielfalt
Zeitverschwendung C2. Mangelnde Standardisierung der Arbeit
Aktueller durch Unzulanglichkeiten — C3. Designanderungen
Zeitver- in Planung und Steuerung C4. Falsche Einsatzplanung und Arbeitskrafteauslastung
brauch C5. Fehlendes Material
unter v —@® co. Anlagen-, Ausriustungs- und Werkzeugausfall,
gegebenen * C7. Qualitat der (Zuliefer-) Teile und Komponenten
Bedingungen Zusatzlicher Arbeitsinhalt C8. Schlechte Ergonomie und Arbeitsumgebung
durch schlechte Arbeitsmethoden | C9. Unfalle und WMSDs (Beeintrachtigungen)
(Verbrz_auchs— @ B1. Falsche/Fehlende Ausrustung bzw. Werkzeuge
zeit) Zusatzlicher Arbeitsinhalt B2. Ablaufe werden nicht ordnungsgemal durchgefuhrt
Arbeits- durch Fehler im Produktdesign | B3. Schlechte Materialbereitstellung
inhalt B4. Schlechtes/ungeeignetes Layout
gesamt B5. Ungeeignete Methoden und ergonomische Gestaltung
(ta, te)
Wertschopfende Tatigkeiten Al. Schlechte Produktg_e_staltung
A2. Fehlende Standardisierung
am Produkt und/oder am Prozess -

A3. Falsche Qualitatsstandards
A4. Materialanforderungen uberspezifiziert

© MTM ASSOCIATION e. V. 19



Wie einfach die Anwendung
von MTM sein kann!

L=l



M
Welche Zeit wird fur eine Aufgabe bendtigt? L.

Zeit

A

Verbrauch

Planzeit/ —-|-=-=-=-=-=-===="===== - -

Benchmarkzeit
Grad der Organisation

(Zuschlage)

SOLL-Zeit =F-=-=-=-======

Grundzeit -

~ Tatigkeitszeit

(zur Erfullung der Arbeitsaufgabe
erforderliche Verrichtungen, VA/NVA)

n
»

© MTM ASSOCIATION e. V. 21




M
Handlungsfelder zur Entwicklung der L
Arbeitsproduktivitat

Verbrauch .
1. Erfassung von Abweichungen
a) Prozessabweichungen
Planzeit/ ===~~~ "~ "~~~ " ST T T TR b) Storungen
Benchmarkzeit SS

Zuschlag fur c) Unproduktivitat

Gestaltung und
Organisation des
Arbeitssystems

2. Optimierung der
Arbeitsplatzsituation
a) Organisation der Materialbereitstellung
b) Umgang mit Stérung in der Produktion
c) Organisation der Arbeitszuteilung
d) Qualitat der Arbeitsplatzgestaltung
e) Reduzierung der Entfernungen

— Tatigkeitszeit

v

© MTM ASSOCIATION e. V. 22



M
Arbeitsumgebung — Ist-Zustand L.

Arbeitsumgebung — Ist

Materialbereitstellung

= C-Teile (Schrauben, Muttern, U-Scheiben etc...) befinden sich in
Sammellagern.

* Grolbauteile (Motoren, Generatoren etc...) befinden sich im
Hauptlager.

» Das Hauptlager wird chaotisch bewirtschaftet.

Stdrungsmanagement
» Der Zeitaufwand der Montage wird geschéatzt.
» Die Erfassung von Stdrungen findet nicht statt.

Arbeitszuteilung

* Eine monatliche Grobplanung ist teilweise vorhanden.

»= Die taglich zu bearbeiten Auftrage teilen sich die Mitarbeiter
selbst ein.

Gestaltung und Layout der Arbeitsplatze

» Die Arbeitsplatze sind universal einsetzbar.

» Der durchschnittliche Arbeitsbereich betragt 20m
(Werkstattfertigung).

© MTM ASSOCIATION e. V.




1

Probieren wir es aus!

www. mtm-easy.com

L




M
Arbeitsumgebung — Soll-Zustand L.

Arbeitsumgebung — Soll

Materialbereitstellung

* Die komplette Materialbereitstellung wurde mittlerweile
komplett umgestellt.

» Grof3bauteile und Baugruppen werden im Arbeitsbereich.
bereitgestellt, ebenso befinden sich alle notwendigen C-Teile im
Arbeitsbereich.

Stérungsmanagement

» Die Kalkulation der Montageaufwande wird mit MTM-Easy
durchgefuhrt.

» Alle Stérungen die wahrend der Produktion aufkommen werden
erfasst.

Arbeitszuteilung

» Es findet eine monatliche Grobplanung und eine wdchentliche
Feinplanung statt.

= Alle Auftrage werden nach Gewerke getrennt und Uber die
Meister an die MA's verteilt.

Gestaltung und Layout der Arbeitsplatze

* Die Arbeitsplatze sind fur spezielle Varianten zugeschnitten.
= Der durchschnittliche Arbeitsbereich wurde auf 5m
(GroRRgeratefertigung) reduziert.

© MTM ASSOCIATION e. V.




3. Generator mit Motor verschrauben

12 Stk. Maschinenschraube M10x35
12 Stk. Schnorr Sicherung
12 Stk. Unterlegscheibe
3 Stk. Halter Kabelstrang
Nach Verschraubung Sicherungslack

1. Generatorgitter demontieren

= 2 Stk. Torxschrauben am Gitter
l6sen
= Gitter enthehmen

Ratsche

Anzugsmoment, Ratsche, DM-Schlissel,
Lackstift

2. Generator an Motor 4. Generatorgitter montieren

= Lastgeschirr an Generator = Gitter einschieben

anschlagen = Gitter mit 2 Stk. Torxschrauben
= Generator anheben und an Motor befestigen
ansetzen
Ratsche

= Nach dem Verschrauben des
Motors, Lastgeschirr aushéngen

Kran, Lasthaken

© MTM ASSOCIATION e. V.



MTM — TIME TO WIN

iy M
Anderungen in der Arbeitsorganisation L.

Generator an Motor verschrauben

= 12 Stk. Maschinenschraube M10x35
12 Stk. Schnorr Sicherung
12 Stk. Unterlegscheibe
3 Stk. Halter Kabelstrang
Nach Verschraubung Sicherungslack

Generator an Motor verschrauben

11min 37s

n Soll:

Generator an Motor verschrauben

Material
Bereitstellung am AP

Variantenarbeitplatz

© MTM ASSOCIATION e. V.



MTM — TIME TO WIN

Anderungen im Arbeitsablauf

Generator an Motor verschrauben

= 12 Stk. Maschinenschraube M10x35
12 Stk. Schnorr Sicherung
12 Stk. Unterlegscheibe
3 Stk. Halter Kabelstrang
Nach Verschraubung Sicherungslack

Generator an Motor verschrauben

© MTM ASSOCIATION e. V.

Soll:

Drehmomentgestitz
ter Akkuschrauber,
Lackstift




1

Sie wollen mehr erfahren?

L




MTM — TIME TO WIN

M
Ilhr Ansprechpartner fur MTM-Easy L.
® Andreas Bochmann

Deutsche MTM-Gesellschaft mbH,
Projektleiter "Digitale Losungen™

@ 0151 17111822

www.mtm-easy.com
@ 4 @ andreas.bochmann@mtm.org

QIO

* #mtmtimetowin
Heinfachmachen

© MTM ASSOCIATION e. V.


https://www.linkedin.com/in/andreas-bochmann-09636018b/
https://www.xing.com/profile/Andreas_Bochmann2

MTM — TIME TO WIN

M
Beitrage L.

MTM-Easy — die Losung fur den Mittelstand
https://mtm.org/news/news-detail/mtm-easy-die-loesung-fuer-den-mittelstand

MTM-Easy: Jetzt auch mit Zeitdaten fur Maschinenbedienung und Rusten

https://mtm.org/news/news-detail/mtm-easy-jetzt-auch-mit-zeitdaten-fuer-
maschinenbedienung-und-ruesten

MTM-Easy beim LeanBaseAward 2022
https://mtm.org/news/news-detail/mtm-easy-beim-leanbaseaward-2022

MTM SUMMIT 2021
https://www.youtube.com/watch?v=05fl HZUWfc

© MTM ASSOCIATION e. V. 31


https://mtm.org/news/news-detail/mtm-easy-die-loesung-fuer-den-mittelstand
https://mtm.org/news/news-detail/mtm-easy-jetzt-auch-mit-zeitdaten-fuer-maschinenbedienung-und-ruesten
https://mtm.org/news/news-detail/mtm-easy-beim-leanbaseaward-2022
https://www.youtube.com/watch?v=Q5fl_HZUWfc

1

Treffen Sie sich mit der
MTM Community?

L




MTM- und EAWS-Praktiker und I
Instruktor Lounge

jeden 3. Dienstag im Monat
I DE: 10-11 Uhr/Z EN: 14-15 Uhr



MTM — TIME TO WIN

) M
weitere Events 2022 L.
MTM-Easy — lhr Einstieg in die Zeitwirtschaft am 08. Februar 2022
LeanAroundTheCLock (LATC) am 17. und 18. Marz 2022

MTM SUMMIT am 19. und 20. Oktober 2022

www.mtm.org/Zevents
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